
M
obil A

ntifreeze Long Life Konzentrat

M
obil A

ntifreeze Long Life Konzentrat

Antifreeze Long Life Konzentrat

Antifreeze Long Life Konzentrat

Datenblätter

51
26

 

Eigenschaften und Leistung

Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat ist ein konzentriertes Motorkühlmittel (Frostschutzmittel), das auf Monoethylenglykol 
und organischer Additivtechnologie basiert. Dieses Produkt enthält keine Nitrite, Amine, Phosphate, Borate, Silikate und keine 
anderen mineralischen Zusätze. Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat ist sowohl für Benzin- als auch für Dieselmotoren 
geeignet und bietet in wässrigen Mischungen folgende Vorteile:

• Verlängerte Lebensdauer durch Korrosionsinhibitoren mit sehr niedriger Abbaurate, was längere Wartungsintervalle 
ermöglicht.

• Thermische Eigenschaften, die eine effiziente Motorkühlung ohne Überkochen erlauben.

• Beseitigung von Ablagerungsproblemen, verursacht durch die Verwendung von hartem Wasser.

• Eliminierung von abrasiven Feststoffen für einen besseren Schutz der Wasserpumpenanschlüsse und -Drehteile.

• Verbesserter Korrosionsschutz aller im Kühlsystem moderner Fahrzeuge verwendeten Metalle und Legierungen, 
insbesondere von Aluminium.

• Frostschutz, abhängig von der gewählten Konzentration.

• Ausgezeichnete Schaumunterdrückung.

• Erfüllt die meisten europäischen und internationalen Normen.

Dieses Kühlmittelkonzentrat erfüllt die Vorgaben von BS-6580-2010; ASTM D3306, ASTM D4985; SAE J1034; AFNOR NF 
R15-601 (mit Ausnahme der Reservealkalinität); FFV Heft R443; CUNA NC 956-16; UNE 26361-88; JIS K 2234; NATO S 759.

Empfohlen für Anwendungen mit folgenden Vorgaben: 
AUDI/SEAT/SKODA/ VW (TL774D); FORD (WSS-M97B44-D); MB 325.3; RENAULT 41-01-001; Chrysler MS 9176; Cummins 
CES 14603; FORD ESE M97B849-A & ESD M97B49-A; GM 1899 M, US 6277 & OPEL GM QL130100; John Deere H 24 B1 
& C1; Leyland Trucks LTS 22 AF 10; Mack 014GS 17004; MAN 248, 324 (SNF) & B&W D 36 5600; VAG TL 774F; Volvo VCS.

Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat ist ein Frostschutzmittel mit verlängerter Lebensdauer, das alle fünf Jahre oder alle 
250.000 km bei Pkw bzw. alle 1.000.000 km bei Lkw und Nutzfahrzeugen gewechselt werden sollte. Beim Kühlmittelwechsel 
sollten die Empfehlungen der Erstausrüster (OEMs) befolgt werden.

www.mobil-ancillaries.com

Lagerungsbeständigkeit

• Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat hat eine Haltbarkeit von fünf Jahren, wenn es in luftdichten Behältern bei 
einer maximalen Temperatur von 30 °C gelagert wird.

• Das Produkt nicht längere Zeit extremen Temperaturen aussetzen.

• Alle Behälter sind vor Regen und Witterung geschützt zu lagern. Falls Lagerung im Freien unvermeidbar ist, sollten Fässer 
horizontal gelagert werden, um mögliches Eindringen von Wasser und Beeinträchtigung ihrer Beschriftungen zu vermeiden.

• Das Herstellungsdatum kann anhand des achtstelligen Codes auf dem Produkt ermittelt werden. JJJJ.MM.TT.

Sicherheit

Wie bei allen chemischen Produkten sind Wachsamkeit und Kontrolle möglicher Gefahren von großer Bedeutung. 
Bitte das verfügbare Sicherheitsdatenblatt lesen, das detaillierte Angaben zu den mit diesem Produkt verbundenen 
Gefahren enthält. 

Hinweis

Die in dieser Veröffentlichung aufgeführten Daten beruhen auf unserem gegenwärtigen Wissens- und Erfahrungsstand. Aufgrund 
der zahlreichen Faktoren, die sich auf Verarbeitung und Gebrauch unseres Produkts auswirken können, entbinden diese Daten 
Anwender und Verarbeiter nicht von der Pflicht, ihre eigenen Untersuchungen und Tests durchzuführen. Diese Daten bedeuten 
weder eine Garantie von gewissen Eigenschaften, noch eine Eignung des Produkts für einen spezifischen Zweck. Beschreibungen, 
Zeichnungen, Fotografien, Daten, Proportionen, Gewichte usw., die hier aufgeführt sind, können ohne Vorankündigung 
jederzeit geändert werden und stellen keine vertraglich zugesicherte Qualität dieses Produkts dar. Es obliegt der Verantwortung 
des Empfängers dieses Produkts sicherzustellen, dass alle einschlägigen Eigentumsrechte sowie die bestehenden Gesetze und 
die Gesetzgebung befolgt werden.

Verpackung

Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat ist in Abfüllmengen von 1, 5, 20, 208 und 1000 l erhältlich.

Handhabung

• Kleinere Mengen, die verschüttet wurden, mit ölabsorbierendem Granulat, Sand oder Schmutz aufsaugen. 
Der Verschüttungsbereich sollte anschließend mit Seifenwasser gereinigt und getrocknet werden.

• Spritzer auf lackierten Flächen sofort abwaschen.

• Bei Lagerung und Handhabung dieses Produkts den Kontakt mit galvanisierten Metallen vermeiden, da dies Korrosion 
auslöst und das Produkt kontaminiert.

• Die Entsorgung von gebrauchtem oder ungebrauchtem Kühlmittel muss in Übereinstimmung mit den örtlichen und 
nationalen Gesetzen erfolgen, für weitere Informationen siehe Sicherheitsdatenblatt.

Nutzungsbedingungen: © 2020. Alle Rechte durch Moove Lubricants Limited vorbehalten. Mobil und Mobil-Produkte, die in diesem Material genannt werden, sind registrierte 
Markenzeichen und Handelsmarken der Exxon Mobil Corporation oder einer ihrer Tochtergesellschaften und zum Gebrauch an Moove Lubricants Limited lizenziert. Moove 
Lubricants Limited ist für dieses Dokument sowie die Verwendung solcher Handelsmarken in diesen Texten verantwortlich. Dieses Dokument sowie die darin aufgeführten 
Markenzeichen und Handelsmarken dürfen ohne vorherige Zustimmung weder als Ganzes noch auszugsweise kopiert, reproduziert oder anderweitig verwendet werden.

Hergestellt von Moove Lubricants Limited.
Produktionsstätte: Dering Way, Gravesend, Kent DA12 2QX, Großbritannien +44 (0) 1474 564 311 
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Typische Eigenschaften

Dichte bei 20 °C 1,119 g/cm3 ASTM D 4052

pH-Wert (50% Wasseranteil) 8,2 ASTM D 1287

Gefrierpunkt (50% Wasseranteil) -36 °C ASTM D 1177

Siedepunkt 172 °C ASTM D 1120

Reserve-Alkalinität (ml HCI N/10) 6,2 ml ASTM D 1121

Wassergehalt 2,8 Gewichtsprozent ASTM D 1123

Aufschäumeigenschaften bei 88 °C ASTM D 1881

• Höhe 35 ml

• Ruhezeit 1,5 Sekunden

Dies sind typische Eigenschaften und stellen keine Spezifikation dar; zu den Spezifikations-Grenzwerten siehe Produktspezifikation.

Frostschutz

Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat ist ein konzentriertes Produkt und sollte zur Verwendung mit Wasser guter Qualität 
gemäß den Anweisungen des Fahrzeugherstellers verdünnt werden. Für eine optimale Leistung sollte destilliertes oder 
entionisiertes Wasser verwendet werden. Der Frostschutz, der durch die verschiedenen Verdünnungen gewährleistet wird, 
ist in der nachstehenden Tabelle aufgeführt:

Konzentrat (Vol %) H20 (Vol %) Frostschutz (°C)

33 67 -18

50 50 -36

60 40 -52

 
Um einen zufriedenstellenden Korrosionsschutz zu gewährleisten, wird empfohlen, mindestens 33 Volumenprozent des Mobil 
Antifreeze Long Life Konzentrats in der Kühlmittellösung zu verwenden. In Übereinstimmung mit den meisten Automobilherstellern 
wird ein Volumenanteil von 50% an der Lösung für optimale Leistung empfohlen. Bei kalter Witterung einen Volumenanteil von 
60% verwenden, Konzentrationen mit einem Volumenanteil über 60% sind nicht zu empfehlen und bringen keinen Vorteil.

Frostschutz = Durchschnitt von Gefrierpunkt (ASTM D1177) und Pourpoint (ASTM D97)

Frostschutz von Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat-Mischungen mit Wasser
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Mischbarkeit

Obwohl es immer empfohlen wird, entionisiertes oder entmineralisiertes Wasser zur Verdünnung des Frostschutzmittels 
zu verwenden, ist Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat so formuliert, dass es mit unterschiedlichen Wasserqualitäten 
zurechtkommt und mit hartem Wasser kompatibel ist.

Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat ist vollständig mit anderen Kühlmitteln mischbar und kann sicher mit diesen vermischt 
werden. Da Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat jedoch einen Inhibitortyp verwendet, der sich stark von jenem in herkömmlichen 
mineralischen Kühlmitteln unterscheidet, wird empfohlen, Kühlsysteme, die diese enthalten, vor dem Einfüllen von verdünntem 
Mobil Antifreeze Long Life Konzentrat zu entleeren und zu spülen. Andernfalls könnte die Leistung und Langlebigkeit des Produkts 
erheblich beeinträchtigt werden.

Korrosionsschutz

Der Schutz vor Korrosion ist die wichtigste Funktion eines Kühlmittelkonzentrats und wird durch die Einbeziehung eines 
ausgewogenen Inhibitorpakets erreicht. In modernen Motoren mit dem verstärkten Einsatz von Aluminiumlegierungen und 
dünneren Gussteilen ist die Vermeidung von Korrosionsproblemen von entscheidender Bedeutung.

Die folgenden Tabellen zeigen den effektiven Korrosionsschutz, der bei Prüfung anhand von Industrienormen wie ASTM D1384 
(Multimetallkorrosion in Glaswaren) und ASTM D4340 (Korrosion von Aluminiumgusslegierungen unter wärmeabweisenden 
Bedingungen) erreicht wird.

ASTM D1384  
(Glaswarenkorrosion, mg pro Prüfstück)

Prüfstück Monoethylenglykol* Kühlmittel* ASTM D3306 

Grenzwert

Kupfer 6,5 0 10

Weichlot 345 -5 30

Messing 8 1 10

Stahl 1474 1 10

Gusseisen 2472 1 10

Aluminium 30 1 30

* 33 Volumen-% in H20

ASTM D4340 
(Korrosion von Aluminiumgusslegierungen unter wärmeabweisenden Bedingungen)

Massenänderung (mg/cm2/Woche) ASTM D3306 Grenzwert

0,2 1,0

Farbe / Aussehen

Klare hellrote Flüssigkeit.

Qualitätskontrolle

Die oben aufgeführten Daten repräsentieren Durchschnittswerte zum Zeitpunkt der Drucklegung dieses Datenblatts. Sie sind 
als Richtwerte für die Handhabung vorgesehen und können nicht als spezifische Daten angesehen werden. Spezifische 
Produktdaten werden als separate Produktspezifikationen herausgegeben.
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